Tabelle 2 b: Form- und Lagetoleranzen Ebenheit, Flachenform, Rundheit

Tabelle 1. Lineare Toleranzen (Male in mm) (Mafie in mm)
NennmaR-
Nenamall. D, , D . D, . A . A, , A, s T, . T , T . bereich E
vereich Feld | GTA | Feld | GTA | Feld | GTA | Feld | GTA | Feld | GTA | Feld | GTA | Feld | GTA | Feld [ GTA | Feld | GTA bis 6 0.20 0,18
bis ] 03 0.24 0.2 0.3 0,24 0,2 0.5 0.4 04" {iber 6 bis 10 0,25 0.20 0.15 0.20 0,18 0.15
ber Gbis 10 0,36 i4 | 028 | 13,5 | 0,22 13 | 0,36 4 | 028 | 135|022 13 0.6 0.4 04 iber 10bis 18 0I4ﬂ CI'.EU U.EU ﬂ.25 {}'22 0.18
Gbor 10bis 18 | .44 0.4 0.28 0,44 0,34 0,28 07 | 15 | 05 | 145|044 | 14 iber 18 bis 30 0,50 0.40 0.30 0.30 0.25 0.20
Uber 1Bbis 30 | 052 0.4 0,34 0,52 0,40 0,34 08 0.7 0,52 Uber 30 bis 50 0,60 0,50 0,40 0,40 0,30 0,25
Gber 30bis 50 0.8 0,62 0.5 0.8 0,62 0.5 1.0 0.8 0,62 Uber 50 bis 80 0,80 0,65 0,50 0,50 0,40 0,30
Gber S0bis 80 | 09 745|074 | 74 | 06 | 735| 09 | 145|074 | 14 | 06 | 135] 1.5 1.2 0.9 Uber 80 bis 120 1,00 0,80 0,65 0,65 0,50 0,40
Uber B0 bis 120 1.1 0,88 0.7 11 0,88 0.7 17|55 14| 15| 10| res Uber 120 bis 180 1,30 1,10 0,85 0,90 0,70 0,55
Gber 120bis 180 | 168 | 15 | 13 [ 145]| 10 | 14 | 18 1.3 1.0 2.0 1.6 1.3 Uber 180 bis 250 1,80 1,50 1,20 1,15 0,90 0,75
Ober 180 bis 250 24 1.9 15 19| 15 |15 | 145 12| 14 | 24 19 1.5 uber 250 bis 315 2,30 1,80 1,50 1,35 1,10 0,90
dber 250bis 315 | 26 | 155| 22 | 15 | 18 | 145 | 26 22 16 3.2 26 uber 315 bis 400 2,90 2,30 1,85 1,60 1,35 1,10
Ober 315bis 400 | 36 28 28 |155) 24 | 15 [ 17 | 145 38| 16 | 28 | 155 Uber 400 bis 500 3,40 2,80 2,20 1,80 1,55 1,30
Uber 400bis 500 | 40 | 16 | 32 | 155 32 26 19 40 3.2 uber 500 bis 630 2,00 1,80 1,50
Ober 500bls B30 | 54 4.4 4.4 34 5.4 44 Uber 630 bis 800 2,25 2,00 1,70
Gber 630bis 800 | 6.2 | 16.5| 50 | 16 50 | 16 | 40 | 155 62 | 165| 50 | 16 uber 800 bis 1000 2,50 2,20 1,90
Ober BOO bis 1000 1.2 56 4.6 r.2
Ober 1000 bis 1250 o6 Tabelle 2 ¢: Form- und Lagetoleranzen Parallelitat, Symmetrie
(Male in mm)
?itmmw -Reihen GTA entsprachen DIN 1680 Ted 2 NennmaB-
For Wanddicken-Toleranzen gilt Tabelle 2 bereich el i SN a
e Ebis 6 0,25 0,20 0.15 0,20 0,18 0,15
) r 6bis 10 0,30 0,25 0,20 0,20 0,18 0,15
4.1.3 Lage des Toleranzfeldes El?:T nae;j;er l:.:lber 10 b@ s 18 0.40 0.30 0.25 0.25 0.20 0.18
Die Lage des Toleranzfeldes zum Nennmal ist - Richtung oder von dessen genauem Hbﬂr 18 bfs 30 0.50 0,40 0.30 0,35 0.25 0,20
frei wahlbar. Vorteilhaft ist es, das Toleranzfeld - Ort lber 30 bis 50 0.70 0,60 0,50 0.45 0,30 0,25
gleichmaBig um das Nennmal zu legen. Bei Fla- unabhangig vom Istmal des Formelementes. Uber 50 bis 80 1.00 0,80 0.65 0.55 0,40 0.30
chen, die spanend bearbeitet werden, ist die uber 80 bis 120 1,30 1,10 0,90 0,70 0,50 0,45
Summe bzw. Differenz von Toleranzfeld und Be- Form- und Lagetoleranzen setzen voraus, daf Gber 120 bis 180 1,80 1,50 1,20 0,90 0,75 0,60
arbeitungszugabe zu beachten (siehe Pkt. 6). Bezugsebenen und Bezugspunkte (siehe Pkt. 3.2) dber 180 bis 250 2,50 2,00 1,60 1,20 1,00 0.80
festgelegt sind, angelehnt an DIN 1SO 1101. uber 250 bis 315 3,15 2,60 2,00 1,50 1,20 1,00
4.2 Form- und Lagetoleranzen Uber 315 bis 400 3,80 3.20 2,50 1,90 1,60 1,30
Soliten Form- und Lagetoleranzen bei der Bestel- iber 400 bis 500 440 3.80 3.20 240 200 1,60
Form- und Lagetoleranzen begrenzen die Abwei- lung festgaag! wefdan, so sind sie entsprechend Uber 500 bis 630 3.00 2,50 2,00
chungen des Formelementes von dessen theore- Tabellen 2a-d im einzelnen anzugeben. Uber 630 bis 800 3.80 3.15 2.50
iber 800 bis 1000 4,80 4,00 3,20

Tabelle 2a: Form- und Lagetoleranzen Geradheit, Linienform

Tabelle 2 d: Form- und Lagetoleranzen Koaxialitat, Zylinderform

{Malte in mm) .
Malte in mm
Nennmah- D1 D2 D3 At A2 A3 ( )
Nennmaf- A2
bereich bereich ¥
bis 6 0,15 0,12 0,10 0,20 0,18 0,15 bis el

qw 6 bllﬁ 10 0,18 0,14 0,12 0,20 0,18 0,15 Gber _Bbis 10 0.35 0.30 0.25 0.25 0.20 018
Uber 10 bis 18 0,25 0,20 0,15 0,20 0,18 0,15 ~ =

. Uber 10bis 18 0,50 0,40 0,30 0,30 0,25 0,20
iber 18bis 30 0,30 0,25 0,20 0,20 0,18 0,15 - ;

: dber 18bis 30 0,60 0,50 0,40 0,40 0,30 0,25
dber 30 bis 50 0,40 0,35 0,25 0,30 0,25 0,20 = -
. . tuber 30bis 50 0,80 0,60 0,50 0,60 0,45 0,30
Uber 50 bis 80 0,60 0,45 0,30 0,35 0,30 0,25 = -
: - uber 50 bis 80 1,10 0,80 0,60 0,80 0,70 0,45
Uber 80 bis 120 0,80 0,60 0,45 0,50 0,40 0,30 = -
. - Uber 80 bis 120 1,30 1,00 0,80 1,10 0,90 0,65
iber 120 bis 180 1,10 0,80 0.60 0,70 0,50 0,40 o . -
= - iber 120 bis 180 1,80 1,40 1,10 1,50 1,30 0,90
Uber 180 bis 250 1,50 1,15 0,80 0,90 0,70 0,55 = -
= - dber 180 bis 250 2,40 1,90 1,60 2,00 1,60 1,30
iber 250 bis 315 1,90 1,40 1,20 1,10 0,90 0,70 .

- (ber 250 bis 315 3,00 2,50 2,00 2,40 2,00 1,60
Uber 315 bis 400 240 1,80 1,50 1,35 1,10 0,90 -
- - dber 315 bis 400 3,80 3,20 2,50 2,90 2,40 2,00
dber 400 bis 500 3,00 2,20 1,80 1,60 1,30 1,10 -
- - uber 400 bis 500 4,40 3,70 3,00 3,50 3.00 2,50
uber 500 bis 630 1,80 1,50 1,30 ; -
= - iber 500 bis 630
Uber 630 bis 800 2,00 1,70 1,50 -
iber 800 bis 1000 2.20 1.90 1,70 Uber 630 bis 800

: . : dber 800 bis 1000
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